P.H.U. PROFI Stawomir Lapeta
42-300 MYSZKOW

ul. Putaskiego 7/408

tel./fax.: +48 606 851 507
e-mail: biuro.profi@wp.pl

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna Wykonania
| Odbioru Robét w ramach przebudowy drogi
gminnej o numerze 520 i 1011 w Lutowcu wraz z
odwodnieniem

Adres obiektu: Lutowiec dzialka nr 997, 992, 835, 804, 219,
1003, 1004, 1006, 1008, 1009, 1010, 1011, 1014,
1103, 978, 977, 976, 975, 966, 1245, 1244, 542,
540, 532, 527, 520, 519, 520, 246, 1012, 520, 527,

521, 519
Nazwa inwestora: Gmina Niegowa
Adres inwestora: 42-320 Niegowa ul. Sobieskiego 1
Biuro Projektowe: P.H.U. PROFI Stawomir Lapeta

42-300 Myszkéw, ul. Pulaskiego 7/408

Autor specyfikacji: mgr inz. Stawomir Lapeta

Opracowanie specyfikacji: inz. Pawel Chorabik

DATA OPRACOWANIA: Czerwiec 2017

P.H.U. PROFI Stawomir Lapeta; 42-300 Myszkow; ul. Putaskiego 7/408; tel./fax.: +48 606 581 507; e-mail: biuro.profi@wp.pl
REGON: 152034550; NIP: 577-101-12-40; Konto Bankowe: PKO BP nr rach. 74 1020 2498 0000 8302 0252 9675 \



Spis tresci

1

o~ w

Informacje podstawowe
1.1 Klasyfikacja wg wspolnego stownika zamowien:
1.2 Przedmiot SST
1.3 Zakres stosowania SST
1.4 Zakres robot objetych SST
Materiaty
2.1  Zrodta uzyskania materiatow
2.2 Pozyskiwanie materialdéw miejscowych
2.3 Inspekcja wytworni materiatow
2.4  Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom
Przechowywanie i skladowanie materiatow
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBO
5.1 Zasady kontroli jakosci robot
5.2 Pobieranie probek
5.3 Badania i pomiary
OBMIAR ROBOT
6.1 Ogoblne zasady obmiaru robot
6.2 Zasady okreslania iloSci rob6t i materiatow
6.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
6.4 Wagi i zasady wazenia
6.5 Czas przeprowadzenia obmiaru
ODBIOR ROBOT
7.1 Rodzaje odbiorow robot
7.2 Odbior robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
7.3 Odbior czesciowy
7.4 Odbior ostateczny robot
7.4.1  Zasady odbioru ostatecznego robot
7.4.2  Dokumenty do odbioru ostatecznego
7.4.3  Odbior pogwarancyjny
PODSTAWA PLATNOSCI
8.1 Ustalenia og6lne
8.2 Warunki umowy i wymagania ogélne
8.3 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
PRZEPISY ZWIAZANE
Wstep
1.1 Przedmiot SST
1.2 Zakres stosowania SST
1.3 Zakres robot objetych SST
Materialy
Sprzet
3.1 Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu
3.2 Sprzet do wykonania robot
Wykonanie robot
4.1  Warunki przystgpienia do robot
4.2 Wykonanie koryta
4.3 Profilowanie i zageszczanie podtoza
Badania w czasie robot

O OWOWWOWOWWOWOWOWOWOWOKWOMWOKLN~N~NoO oo O U1 010101 01 0101 O1




o

[EEN

B~ w

OBMIAR ROBOT
PRZEPISY ZWIAZANE
Przedmiot SST
1.1 Zakres stosowania SST
1.2 Zakres robot objetych SST
MATERIALY
2.1 Ogoblne wymagania dotyczgce materiatlow
2.2 Rodzaje materiatow
2.3 Wymagania dla materiatow
2.3.1  Uziarnienie kruszywa
2.3.2  Wilasciwosci kruszywa
2.4 SPRZET
2.5 TRANSPORT
2.6 WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
3.1 Ogoblne zasady kontroli jakoSci robot
3.2 Badania przed przystgpieniem do robot
3.3 Badania w czasie rob6t
3.4 Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy
3.5 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
WSTEP
Materialy
2.1 Lepiszcze asfaltowe
2.2 Kruszywo
2.3 Srodek adhezyjny
2.4 Materialy do uszczelnienia polaczen 1 krawedzi
2.5 Materialy do ztaczenia warstw konstrukcji
SPRZET
3.1.
3.2
Przepisy zwigzane
4.1 Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
4.2 Normy
WSTEP
1.1 Zakres robot.
1.2 Zakres stosowania SST
1.3 Zakres robot objetych niniejszg SST
1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robot
MATERIALY
2.1 Ogoblne wymagania dotyczace materialow
2.2 Betonowa kostka brukowa
2.2.1  Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym
2.2.2  Skladowanie kostek
2.3 Materialy na podsypke i do wypetienia spoin w nawierzchni
SPRZET
TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT.
5.1 Ogoblne zasady wykonania robot
5.2 Konstrukcja podbudowy
5.3 Obramowanie nawierzchni

14
14
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
16
16
16
16
16
16
17
17
17
17
18
18
18
18
18
18
19
19
19
21
21
21
21
21
21
21
21
21
23
23
24
24
24
24
24
24




7
8
9

5.4 Podsypka
5.5 Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
55.1  Warunki atmosferyczne
5.5.2  Utlozenie nawierzchni z kostek
5.5.3  Ubicie nawierzchni z kostek
5.5.4  Spoiny i szczeliny dylatacyjne
5.6 Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
6.2 Badania przed przystapieniem do robot
6.3 Badania w czasie rob6t
6.4 Badania wykonanych robdt
OBMIAR ROBOT.
ODBIOR ROBOT
PRZEPISY ZWIAZANE

24
25
25
25
25
25
26
26
26
26
26
27
28
28
28




1 Informacje podstawowe

1.1 Klasyfikacja wg wspoélnego stownika zaméwien:

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowg i roboty ziemne
45111300-1 Roboty rozbiorkowe

45233252-0 Roboty w zakresie nawierzchni ulic

45233220-7 Roboty w zakresie nawierzchni drog

1.2 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru robdt drogowych zwigzanych z przebudowa drog gminnych
o numerach 520 1 1011, budowy chodnika wzdhuz drogi gminnej nr 680061S w Lutowcu,
budowy kanatu deszczowego na cze$ci odcinka oraz odtworzenia istniejacego rowu
przydroznego.

1.3 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanej jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne, wspolne dla robot
objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, wydanymi przez GDDP dla
poszczegbdlnych asortymentoéw robdt drogowych 1 mostowych.

2 Materialy

2.1 Zrodla uzyskania materialéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialdow przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi szczegétlowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialdow i odpowiednie $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

2.2 Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na
pozyskanie materiatbw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajac w to zrddia
wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru
wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi
dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a
w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarczeniem
materiatdéw do robot. Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc
pozyskania piasku i zwiru beda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i
rekultywacji terenu po ukonczeniu robot. Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z
wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda
wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub

wskazan Inspektora nadzoru. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora
nadzoru, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy
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poza tymi, ktore zostaly wyszczegolnione w dokumentach umowy. Eksploatacja zrodet
materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym
obszarze.

2.3 Inspekcja wytworni materialow

Wytwoérnie materialtdow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki
materiatdw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli
bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci. Wytwornie
materiatow moga by¢ kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych i jakosci materiatbw z wymaganiami.
specyfikacji technicznych. Jezeli wytwornie materiatdw nie nalezg do Wykonawcy,
Wykonawca uzyska dla Inspektora Nadzoru pozwolenie na dokonywanie kontroli.

2.4 Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera chyba, ze Wykonawca
udowodni Inspektorowi Nadzoru, ze ich jakos¢ odpowiada wymaganiom specyfikacji
technicznych. Wszystkie koszty zwigzane z tymi czynnosciami obcigzajg Wykonawce. Jesli
Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te
dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialdw zostanie przewarto§ciowany przez
Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja Si¢ nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie
przyjeciem i niezaptaceniem.

3 Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do robodt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakosé
i wlasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w
terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora
nadzoru, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego Uzytkowanych odcinkow drég na
koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

4 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakosé
zastosowanych materialow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, wymaganiami SST, oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich

elementow robot zgodnie z wymiarami i rzegdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowe;j
lub przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu I wyznaczaniu robot zostana, jesli
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wymaga¢ tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje Inspektora nadzoru
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow 1 elementow robdot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST,
a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni
wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wyst¢pujace przy produkcji i przy
badaniach materiatow, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wplywajgce na rozwazang kwestic. Polecenia Inspektora nadzoru beda
wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi
Wykonawca.

5 KONTROLA JAKOSCI ROBO

5.1 Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagna¢ zatozong jakos¢ robdot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole
robét i jakoSci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatow oraz robét. Inspektor nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy. Wykonaweca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdéw oraz robot
z czestotliwosciag zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwos¢ sa okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowsg. Zamawiajacy moze zada¢ od Wykonawcy
Swiadectw, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna
legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Jezeli laboratorium nie nalezy do
Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inspektora Nadzoru pozwolenie na dokonywanie
kontroli. Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociagnicciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociaggniecia te
beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast
wstrzyma uzycie do robot badanych materiatlow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

5.2 Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢
zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatdéw, ktore budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
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Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez niego.

5.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6 OBMIAR ROBOT

6.1 Ogélne zasady obmiaru roboét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z
dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek biad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostana
poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych rob6t bedzie
przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesigeznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawcg i Inspektora nadzoru.

6.2 Zasady okreslania ilosci robét i materialow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowej. Jesli SST wlasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego
inaczej, objetosci beda wyliczone w ms jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekroj.
llosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami SST.

6.3 Urzadzeniai sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawceg utrzymywane w dobrym stanie,
w calym okresie trwania robot.

6.4 Wagi i zasady wazenia

Na zyczenie Inspektora nadzoru Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe
odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST Bedzie utrzymywa¢ to wyposazenie
zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez
Inspektora.

6.5 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow
robét, a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach. Obmiar robot
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zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajacych
zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia b¢da wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objgtosci bgda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga byé
dotaczone w formie oddzielnego zalacznika do rejestru obmiaréw, ktéorego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

7 ODBIOR ROBOT

7.1 Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom
odbioru:

a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

7.2 Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu begdzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru robdt
dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowosé danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jakos¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentoéw
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

7.3 Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru
robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

7.4 Odbior ostateczny robot
7.4.1 Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru. Odbior
ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa
w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i
pomiar6w, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektows i
SST. W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w




zakresic wykonania robdt uzupelniajacych i robot poprawkowych. W przypadkach
niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajacych w warstwie
scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosé
wykonywanych robot w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane;j
dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu
na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajac pomniejszong warto§¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

7.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nast¢pujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli
zostala sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy 1 ew.
uzupetniajagce lub zamienne), recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot whascicielom urzadzen, geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci
uzbrojenia terenu,

- kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajagce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robot
poprawkowych i robo6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

7.4.3 Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior ostateczny robot”.

8 PODSTAWA PLATNOSCI

8.1 Ustalenia ogolne

Podstawa ptatnosci jest prawidtowo wystawiona faktura VAT wraz z wymaganymi umowa
zalacznikami. W przypadku rozliczenia kosztorysowego Wykonawca przedstawi
zamawiajacemu kosztorys powykonawczy z iloscia wykonanych jednostek obmiarowych i
cena jednostkowg skalkulowang przez Wykonawce za jednostke obmiarows ustalong dla
danej pozycji kosztorysu ofertowego. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo
podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji
kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
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Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

— robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

—wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy,

—wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

8.2 Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogo6lnych zawartych
w STT obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczego6lnione
w kosztorysie.

8.3 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(@) zapewni¢ plynnos¢ ruchu wewnetrznego oraz oznakowanie pionowe na czas
prowadzenia robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier,
oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddéw 1 organizacji ruchu obejmuje:

(@) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i §wiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow 1 organizacji ruchu obejmuje:

(a) usuniecie wbudowanych materiatlow i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U..2016.290 ze zm.) .

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i

rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajagcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony

zdrowia. ( Dz.U.2002 nr108 poz. 953 ze zm.)

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.2016 poz.1440 ze zm.).
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KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZANIEM
PODEOZA

1 Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem Kkoryta wraz z
profilowaniem i zaggszczaniem podioza gruntowego przy realizacji zadania ,,Przebudowa
drogi gminnej nr 520 i 1010, oraz wykonania korytowania pod chodnik.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem koryta gtebokosci sredniej 22 cm, jego profilowaniem i zagg¢szczeniem pod
warstwy konstrukcyjne jezdni.

2 Materialy
Nie wystepuja.

3 Sprzet

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé
si¢ mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu:

rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inspektor
nadzoru moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem
spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wlasciwosci
gruntu podloza.

4 Wykonanie robot

4.1 Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczania podloza, jest mozliwe wytgcznie za zgoda Inspektora nadzoru, w korzystnych
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warunkach atmosferycznych. W wykonanym Kkorycie oraz po wyprofilowanym i
zageszczonym podtozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio
z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

4.2 Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢
wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach
rownolegtych do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek
do wytyczenia robot w odstgpach nie wigkszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a w
szczegblnosci jego moc nalezy dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sg
roboty i do trudnosci jego odspojenia. Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego
szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w
przypadku robot o matym zakresie. Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub
odwieziony na odkltad w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru. Profilowanie i
zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4,

4.3 Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace
rzgdne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza.
Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystgpuja
zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien
spulchni¢ podtoze na glgbokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt
spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢c warstwe do uzyskania
wartosci wskaznika zageszczenia Is = 0.97. Do profilowania podtoza nalezy stosowac
rowniarki i spycharki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych lub w
inny sposOb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu
podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowaé
do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢  zgodnie z BN-77/8931-12 [5]. W przypadku, gdy
gruboziarnisty material tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza wedlug BN-64/8931-02
[3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczac¢ 2,2.
Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

5 Badania w czasie robot
e Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci
projektowanej o wigcej niz +10 cm i -5cm.
e Nierownosci podluzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrows
tata zgodnie z normg BN-68/8931-04 [4]. Nierownosci poprzeczne nalezy mierzyé
4-metrowsa tatg. Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.
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e Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢é zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancjg +0,5%.

e Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza
I rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

e Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podloza okreslony wg BN-
77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy od podanego Is =0,97. Jesli jako
kryterium dobrego zageszczenia stosuje Si¢ poréwnanie wartosci modulow
odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2.
Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
od -20% do + 10%.

e Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych
od okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do
glebokosci co najmniej 10 cm, wyroéwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie
nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

6 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST ,,Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje si¢
za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

7 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 14688-1:2006 Badania geotechniczne — Oznaczanie i klasyfikacja gruntow.
Czgé¢ 1: oznaczanie i opis

PN-EN1097-5:2008 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw- czgsé 5;
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

WSTEP
1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa

famanego stabilizowanego mechanicznie przy realizacji zadania przebudowy drogi gminnej
nr 520, 1011 i chodnika.

1.1 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkcie 1.1.

1.2 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
- Podbudowa dolna z thucznia dolomitowego 0/31,5 grubosci 22 cm .

2 MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczgce materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
2.2 Rodzaje materialow

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie
powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego o
cigglym optymalnym do zagg¢szczenia uziarnieniu. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez
zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3 Wymagania dla materialow

2.3.1 Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w SST D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.1.

2.3.2 Wiasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 2.3.2.

2.4 SPRZET
Wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne”
2.5 TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne” pkt 4.

2.6 WYKONANIE ROBOT

Ogoélne zasady wykonania robdt podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 5.

15



3 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.1 Ogoélne zasady kontroli jakosci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
0g6lne”

3.2 Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw, zgodnie z
ustaleniami SST ,,Podbudowa z kruszyw

3.3 Badania w czasie robot

Czestotliwos¢é oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie robot podano w SST
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne”

3.4 Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w SST ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
0g6lne”

3.5 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w SST

,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest mz (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania

ogo6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 mz2 podbudowy obejmuje:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

* oznakowanie robot,

* sprawdzenie i ewentualng naprawe podioza,

* przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

* dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

* roztozenie mieszanki,

* zageszczenie roztozonej mieszanki,

* przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,

* utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane podano w SST
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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
wg WT-1iWT-2z2010 .

1 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z przebudowg drogi gminnej nr 520 w
Lutowcu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i
kontraktowym przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC16W 50/70 gr 5 cm dla
kategorii ruchu KR-1 wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrolg produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

2 Materialy

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
»Wymagania ogolne”
2.1 Lepiszcze asfaltowe

Nalezy stosowa¢ asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN
14023 [59].

. Metoda Rodzaj asfaltu
Fy Ty .
Lp. Wiasciwosci badania 35/50 | 50/70
1 2 3 4 5
WLASCIWOSCI OBLIGATORYINE
1 | Penetracja w 25°C 0.1 mm PN-EN 1426 [21] 35=50 50=70
2 | Temperatura micknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+=58 46=54
Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 [62] 240 230
nie mniej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu
z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany
termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uklad
cyrkulacji asfaltu. Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym
w system grzewczy posredni z termostatem kontrolujacym temperature z doktadnoscia =+
5°C. Zaleca si¢ wyposazenie zbiornika w mieszadto. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie
polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia
polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltow réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.2 Kruszywo

Do warstwy wiagzacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo
wedlug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo grube ,
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kruszywo drobne i wypehiacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1
Kruszywa 2010 — tablica 8, 9, 10, 11. Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywaé¢ w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o
innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i
odwodnione. Sktadowanie wypelniacza powinno si¢ odbywaé¢ w silosach wyposazonych w
urzadzenia do aeracji.

2.3 Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujacego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowaé $rodek
adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona
wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej 80%. Sktadowanie $rodka
adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta.

2.4 Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w r6znym czasie oraz spoin stanowiagcych potaczenia
réznych materiatbw lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w
nawierzchni lub ja ograniczajacymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsje¢ asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych

Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.
Sktadowanie materialtow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowa¢ asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,,metodg na goraco”. Dopuszcza si¢ inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.5 Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwa scieralng) nalezy
stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami
wedlug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3
[66]. W tym przypadku zastosowano emulsje EK-70 w ilosci 0,8 kg/m2 do zwigzania
podbudowy z warstwa wiazaca nawierzchni. Emulsje asfaltowa mozna skladowaé w
opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem
od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3 SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac¢ sie
mozliwoscia korzystania ze

sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:
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— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym
komputerowym

sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnos$ci uktadanej warstwy,
— skrapiarka,

— walce stalowe gladkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

4 Przepisy zwigzane

4.1 QOgolne specyfikacje techniczne (OST)
Wymagania ogdlne

4.2 Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatow
wystepujacych w niniejszej SST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Cze¢s¢ 2: Metody badan

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania
kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czastek — Badania bigkitem metylenowym

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy

(przesiewanie w strumieniu powietrza)

12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czesé

4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czesé

5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —Czesé¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czesé
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7: Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw — Czgsc¢
8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

19. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

20. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Cz¢$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

21. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

22. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscien i Kula

23. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

24. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda
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NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ

1 WSTEP
1.1 Zakres robot.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki
brukowej betonowej gr. 8 cm dla przebudowy gminnej nr 1011 w Lutowcu gm. Niegowa.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych niniejszg SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza wykonania nawierzchnia z kostki
betonowej gr. 8 cm:
- jezdni z kostki koloru szarego

1.4 Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” 1.

2 MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”
2.

2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 2.

2.2 Betonowa kostka brukowa

2.2.1 Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na
nawierzchniach drég, ulic, chodnikéw itp. okre§la PN-EN 1338 w sposob przedstawiony w
tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do
stosowania na zewnetrznych nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajaca w
warunkach mrozu

Lp. Cecha Zatgeznik Wymaganie
normy
1 2 3 4
1 Ksztalt i wymiary
Dhugos¢
Dopuszczalne odchytki w mm Szerokos¢ Réznica pomiedzy
11 od zadeklarowanych wymiarow C Grubos¢ dwoma pomiarami
"~ |kostki, grubosci < 100mm grubosci, tej samej kostki,
> 100mm +2 £2 43 powinna by¢ <3 mm
+3 +3 +4
Odchytki ptaskosci i Maksymalna (w mm)
pofalowania (je§li maksymalne wypuktosé wklestos¢
1.2| wymiary kostki > 300 mm), C
przy dtugosci pomiarowe;j
300 mm 1,5 1,0
2 Wilasciwosci fizyczne i mechaniczne
zamrazoa(rilli) :&Zﬁg;anie , Ubytek masy po badaniu: warto$¢ srednia
2.1 . . . D <1,0kg/m2, przy czym kazdy pojedynczy
udzialem soli odladzajacych Wvnik < 1.5 ka/m2
(we klasy 3, zat. D) y Y
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna T 2 3,6
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie MPa.. Kazdy PoJ edynczy wyplk 2.239 MPa !
2.2 7y roztupyvwaniu F nie powinien wykazywac obcigzenia
przy pyw niszczacego mniejszego niz 250 N/mm
dlugosci rozlupania
Kostki majg zadawalajaca trwatos¢
23 Trwato$¢ (ze wzgledu na = (Wytr_zymaloéc') jesli _spei_n%one sq
' wytrzymatos¢) wymagania pktu 2.2 oraz istnieje normalna
konserwacja
2.4| Odpornosc na Scieranie (g | gy Pomiar wykonany na tarczy

klasv 3 oznaczenia H normy)

szerokiej
Sciernej, wg zal. | Bohmego, wg zat. H
G normy - normy -badanie
badanie alternatywne
podstawowe
<23 mm <20.000mm3/5000 mm2
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a) jesli gobrna powierzchnia kostki nie byta
szlifowana lub polerowana -
zadawalajgca odpornosc¢,
I b) jesli wyjatkowo wymaga si¢ podania
wartosci odpornosci na
poslizg/poslizgnigcie - nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej warto$¢

Odporno$¢ na

2.5 - e e .
poslizg/poslizgnigcie

3 Aspekty wizualne

a) gbrna powierzchnia kostki nie powinna
miec rys 1 odpryskow,
b) nie dopuszcza si¢ rozwarstwien w

3.1 Wyglad ! kostkach dwuwarstwowych,
c) ewentualne wykwity nie sa uwazane za
istotne
a) kostki z powierzchnig o specjalnej
teksturze - producent powinien opisac
rodzaj tekstury,
b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny
Tekstura o .
39 by¢ poréwnane z probka producenta,
' .. . . zatwierdzong przez odbiorce,
Zabarwienie (barwiona moze J o . Lo,
. . c) ewentualne réznice w jednolitosci
3.3| by¢ warstwa $cieralna lub caty K | Iy
element) tekstury lub zabarwienia, spowodowane

nieuniknionymi zmianami we
wlasciwosciach surowcdéw 1 zmianach
warunkow twardnienia nie sg uwazane za
istotne

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie
czynnikow atmosferycznych, $wiatla (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliéw (m.in.
cementu, ktory przy wypelnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie moze odbarwiac
kostek). Zaleca si¢ stosowanie $srodkoéw stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce,
np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy
stosowa¢ do barwienia: sadz i barwnikéw organicznych). Uwaga: Naloty wapienne
(wykwity w postaci bialtych plam) mogg pojawi¢ si¢ na powierzchni kostek w poczatkowym
okresie eksploatacji. Powstaja one w wyniku naturalnych procesow fizykochemicznych
wystepujacych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.2.2 Skladowanie kostek

Kostke zaleca si¢ pakowac na paletach. Palety z kostkg moga by¢ sktadowane na
otwartej przestrzeni, przy czym podloze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3 Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin w nawierzchni

Nalezy stosowac nastgpujace materiaty:

a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnig

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego, cementu powszechnego
uzytku spelniajacego wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajacej wymaganiom PN-
EN 1008:2004,

b) do zaspoinowania nawierzchni piasek drobny.
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3 SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” 3.

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

- recznie, zwlaszcza na malych powierzchniach,

- mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajgcych (uktadarek), sktadajacych sie z
wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu
kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do
chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki

z tarczg). Do zaggszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowacé zageszczarki wibracyjne

(ptytowe) z wyktadzing elastomerowg, chronigce kostki przed §cieraniem i wykruszaniem

narozy.

4 TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” 4.

Transport moze by¢ wykonany dowolnym $rodkiem transportowym zgodnie z jego przeznaczeniem.

5 WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt
5.

5.2 Konstrukcja podbudowy

Podbudowa z kruszywa tamanego 0-31,5mm stabilizowanego mechanicznie pod
nawierzchni¢ powinno by¢ wyprofilowana zgodnie z projektowanymi spadkami oraz
przygotowana z wymaganiami SST D-04.04.02.

5.3 Obramowanie nawierzchni

Ustawianie kraweznikow, obrzezy i ew. wykonanie §ciekéw przykraweznikowych
powinno by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w odno$nych SST . Obrzeza zaleca si¢
ustawia¢ przed przystgpieniem do ukladania nawierzchni z kostki. Przed ich
ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci
nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikoéw lub obrzezy.

5.4 Podsypka

Grubo$¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 3 cm, a wymagania dla
materialdw na podsypke powinny by¢ zgodne z p-ktem 2.3. Dopuszczalne odchytki od
zaprojektowanej grubos$ci podsypki nie powinny przekracza¢ +1 cm. Podsypke
cementowo-piaskowg przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastepnie rozsciela si¢ na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

e wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
e wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnigciu
podsypki w dioni podsypka nie rozsypywata si¢ i nie bylo na dioni sladow wody, a po
naci$ni¢gciu palcami podsypka rozsypywata si¢. Rozscielenie podsypki cementowo-
piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona
podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami
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(np. recznymi) lub zaggszczarkami wibracyjnymi. Catkowite ubicie nawierzchni 1
wypelnienie spoin musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

5.5 Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.5.1 Warunki atmosferyczne

Ulozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sig
wykonywac przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza si¢ wykonanie
nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0°C do +5°C, przy
czym jesli w nocy spodziewane sa przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o
ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papg itp.).

5.5.2 Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementow o
jednakowej grubosci. Na wigkszym fragmencie robot zaleca si¢ stosowac kostki
dostarczone w tej samej partii materialu, w ktorej niedopuszczalne sa rdzne odcienie
wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywaé¢ na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztaltu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej
uktadanych deseni oraz réznych wymiaréw i ksztaltoéw kostek. Uktadanie kostek powinni
wykonywac przyuczeni brukarze.

Ukfadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym
ksztalcie, tak aby ukltadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce ICh
utozenia z wymagang dokladnoscia. Kostka do ukladania mechanicznego nie moze mieé
duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj.
utozona na palecie w odpowiedni wzor, bez dotozenia potowek i dziewiagtek, przy czym
kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki
nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy,
ktorzy uzupetniaja przerwy, wyrabiaja tuki, dokladaja kostki w okolicach studzienek i
krawegznikow.

Kostke uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po
procesie ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wlazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni
tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek $ciekowych (Sciekow).

Do uzupekienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach 1 studzienkach mozna
uzywac elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. poldwek 1 dziewiatek, majacych
wszystkie krawedzie rowne 1 odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztaltek o
nietypowych wymiarach, wolna przestrzen uzupelnia si¢ kostka cieta, przycinang na
budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sig
zakonczy¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowe)
w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed da]D szym wznowieniem
robo6t, prowizorycznie ulozona nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebraé i
usung¢ wraz z podsypka.

5.5.3 Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjne]
(plytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej
srodka 1 jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztatltek. Ewentualne nierownosci
powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. peknigte) nalezy wymienic¢
na kostki cate.

5.5.4 Spoiny i szczeliny dylatacyjne

Szeroko$¢ spoin pomigdzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm
do 5 mm. Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypehic¢ piaskiem.
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5.6 Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypelnionymi
piaskiem, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0
do 4,0 cm 1 utrzymywa¢ ja w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni
(przy temperaturze Sredniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze
chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna odda¢ do uzytku.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania
0golne” 6.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac:

a) w zakresie betonowej kostki brukowej certyfikat zgodnosci lub deklaracj¢ zgodnos$ci
dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech charakterystycznych kostek, w przypadku
zadania ich przez Inzyniera, wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewngtrznych
kostek wg pkt-u 2.2.2.,

b) w zakresie innych materiatow sprawdzenie przez Wykonawce cech zewngtrznych
materialdow prefabrykowanych (krawgznikéw, obrzezy ),ew. badania wilasciwosci
kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w normach, ktéore budza watpliwosci
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.3 Badania w czasie robot

ngs‘_cotliwc_)éé oraz zakres badan i1 pomiarow w czasie robot nawierzchniowych z kostki
podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie robot

Lp. gﬁf&%‘iﬁélnieme badan i Czestotliwos¢ badan g\c])?)rutgzég;alne
1 [Sprawdzenie podtoza lub koryta Wg SST D-04.01.01.
2 [Sprawdzenie ew. podbudowy Wg SST D-04.04.02
3 |Sprawdzenie obramowania nawierzchni wg SST D-08.01.01; D-08.03.01

4 [Sprawdzenie  podsypKl  (przymiarem|BieZaca kontrola ln Wg pkiu 5.6;
liniowym lub metoda niwelacji) Eruboém, spadkoéw 1 cech [odchytki od
onstrukcyjnych W |projektowanej
poréwnaniu ) Z |grubos$ci +1 cm
dokumentacja projektowa
1 specyfikacja

5 |Badania wykonywania nawierzchni kostki

Y ; ; Sukcesywnie na -
a) zgodno$¢ z dokumentacja projektowa Razde; . dziatea
roboczej
b) polozenie osi w planie (sprawdzone Co 100 m 1 we wszystkich |Przesuniecie  od
.. punktach osi _projektowanej
geodezyjnie) charakterystycznych do 2'cm
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¢) rzedne wysoko$ciowe (pomierzone|Co 25 m w osi i przy 9fgrr%/|eglgm
instrumentem pomiarowym) krawedziach  oraz  we

wszystkich punktach
charakterystycznych

d) rownos¢ w profilu podtuznym (wg Jw. é\l;ﬁﬁ(;)wnosm do
BN-68/8931-04 - atg czterometrowa)

e) roéwnos¢ w przekroju poprzecznym Jw. gtzeéwuy mledZZ
(sprawdzona  tata  profilowa z pogvierzchma do 8
poziomnicg 1 pomiarze przeswitu mm
klinem cechowanym oraz przymiarem
liniowym wzglednie metoda
niwelacji)

i Odchylki od do-

f) spadkl poprzeczne (sprawdzone Jw. Kumehtacii pro-
metoda niwelacji) jektowej do 0,3%

g) szeroko$¢ nawierzchni (sprawdzona Jw. O?(Chyikl od pe-
przymiarem liniowym) 5§a§§fgopi%'im°

T % oni W 20 punKtach -

h) sz.erokosc 1 .gle;bokosc. wypelmel?la charakterystycznych W(g pkt-u 5.6.5
spom 1 szczc?h_n (ogledziny i pomiar| dziennej dziatki roboczej
przymiarem liniowym po wykruszeniu
dlug. 10 cm)

i) sprawdzenie koloru kostek i desenia Kontrola biezaca nge?(?g\ijraent?ﬁ
ich utozenia decyzji Inzyniera

6.4

Badania wykonanych robot

Zakres badan i1 pomiarow wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j
podano w tablicy 3.
Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni

Lp. |Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Sposob sprawdzenia

1 |Sprawdzenie wygladu zewnetrznego [Wizualne  sprawdzenie  jednorodnosci
nawierzchni, kraweznikow, obrzezy, |wygladu, prawidlowo$ci desenia, kolorow
sciekow kostek, spgkan, plam, deformacji i,

wykruszeﬁ spoin i szczelin

2 |Badanie potozenia osi nawierzchni w [Geodezyjne sprawdzenie polozenia O0SI
planie co m I w punktach

charakterystycznych (dopuszczalne
przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)

3 |Rzedne wysokosciowe, rownosc Co 25 m 1 we wszystkich punktach
podtuzna 1 poprzeczna, spadki charakterystycznych (wg metod i do-
poprzeczne 1 szeroko$¢ puszczalnych warto$ci podanych w tab. 2,

Ip. od 5¢ do 50)

4 |Rozmieszczenie 1 szerokos¢ spoin 1 |Wg pktu 5.5
szczelin - w nawierzchni, pomiedzy
kraweznikami, obrzezaml sciekami

oraz wypelnienie spoin i szczelin
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7/ OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt
7.

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z
betonowej kostki brukowej.
Jednostki obmiarowe robdt towarzyszacych budowie nawierzchni z betonowej kostki
brukowej (podbudowa, obramowanie itp.) sg ustalone w odpowiednich SST.

8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” 8.

Odbiorowi robodt podlegajg: nawierzchnia z kostki brukowej betonowej.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa , SST i
wymogami Inzyniera , jezeli pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych tolerancji
daly wynik pozytywny.

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,

- wykonanie podsypki pod nawierzchnig,

- ewentualnie wypelnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.
Odbior tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne" oraz odpowiednich SST.

9 PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

PN-EN 1338:2005  Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie
1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesoOw produkcji betonu

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i
tata.

D.04.04.02. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie

D.04.01.01. Profilowanie i zaggszczanie podioza

D.08.01.01. Krawezniki betonowe

D.08.03.01. Betonowe obrzeza chodnikowe
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